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IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCING

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |34/ A0/2042
CONTROLLO DA Problemi
. . t
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento , . N ’
bianche & nere Presenza materiali galleggianti [Ef
Griglie Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani nelf'effluente @
: . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @r
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @
equalizzazione [Funzionamento aeraziona
. . Presenza fango galleggiante ) O PoiT 5=
Sed:rz;n;?}zlone Funzionamento carroponte 7l {NO CARRG PorT 2
P Presenza di fango nell'effluente : )3} e
. , Controllo dosaggio flocculanti
Ch;anf'loccula-z:one Controllo funzionamento pompe Si {g
(se in marcia) o . .
Controlio quantita reagenti stoccati
N Presenza di schiume
dgrztsrlji‘jiizzgie Presenza di fango in galleggiamento ﬁ@
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante ,
Sedfmentaz!one Funzionamento carroponte @
secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante , . ;
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione g 7 Kesedzn b / )
Presenza di schiume StV E (wifh A7
Emissioni di sostanze maleodoranti g
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E] @,
nell'effluente
st| {No

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

|

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 3 @ - /0-2o/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
—
Sollevamento - -
bianche e nere Presenza materialii galleggianti @/
- Accumulo sabbia nel canale @/
Griglie Solidi grossolani nell'effluente
) . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @f
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @’
equalizzazione |Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante 2R 2
Sedimentazione )
o Funzionamento carroponte AE‘ . G-
primaria Presenza di fango nell'effluente R IZ0 T LT

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

si] fie]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] B9

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione .
secondaria | tNZionamento carroponte
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @/
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango M

nelleffluente

Sl

NO

L'operatore

......................

..................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |27/ 7/ 20 i
serore | gL oot [
b?:::::grgi?; Presenza materiali galleggianti E] l@/’
G191 ol grossoimn neremaae e
Dt e namie oot | 5]
Accumulo Eﬁwissione di sostanze maleodoranti /’{ 27/ / o

equalizzazione

Funzionamento aerazjone

Eifr:g

CEBAL /7&/?1/{

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagentj stoccati

2]
&

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si l %‘/
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maieodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

Sl

NO

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |/4-10.]¢
serore | CgMROUoDs  Tewtln [
b?:rjf;eargigfe Presenza materiali galleggianti Si @

Sl e arosso e, e
e e asosot | 5]
ccuaizzasons [Funsomarane o rdecdorent | (5] (g
Sedmenie | e’ | ) ol [P

primaria

Presenza di fango nell'efluente

o Q% H)QIL’,[S?

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

5 9

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

(5] K

secondaria ) )
ondar Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento asrazione ;FL@
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
ispessitore Eccessiva presenza di fango Sl I @

nell'effluente

o

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |/ b-|p. |«
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento . S
bianche & nere Presenza materialj galleggianti ?ll u\\
Griglie Accumulo sabbia nel canale @\
9 Solidi grossolani nelleffluente
Dissabbiatore | -1isSione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili a
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione [Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante N
Sedm:;nn;?gone Funzionamento carroponte il 'r%rut"' - 2 .
P Presenza di fango nell'effluente CoJto Pg oA e
- . Controllo dosaggio flocculanti '
Chiariflocculazione : "
(se in marcia) |Controlio funzionamento pompe 1] iy@

Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione | TES€N2a di fango in galleggiamento @

Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carroponte E @
secondaria ) ) P . L
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante ;
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione E] m
Presenza di schiume ' -

Emissioni di sostanze maleodoranti :
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E} @
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUGCING

CONTROLLO FAS! CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 25/ 4o /2eoas
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
__
Sollevamento . "
bianche e nere Presenza materiali galieggianti [ifl
- Accumulo sabbia nef canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente 'Q
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti ﬁ
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @
Sedimentazione |7 reSeNza fango galleggiante e OW/%‘P
fimaria Funzionamento carroponte [No] [~ ¢ /h -
P Presenza di fango nell'effluente AT tr7 o |

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzicnamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti R
Ispessitore Eccessiva presenza di fango ”

neil'effluente

Si

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |74~/ p. ¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canaie

,
igli . . , Si .
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti '
Funzionamento parti mobil; :
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

bl

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

~

b [vol

—
CoYino port e
e Weln

<

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

st] ]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

(=] g

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galieggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

5

ispessitore

Emissioni di sostanze maleodorant
Eccessiva presenza di fango
nelleffluents

e




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |22~ (© . el
sevore | cpmoon o[
b?;ﬁg;g'gi’:; Presenza materiali galleggianti St @
SR e b [ag
ousamirs | Eisre s st
ccuslizarions [Funsomemans oo TSN | 51
el Heeicy Lo P oo
primaria Presenza di fango nelleffluente "pezm o

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

M
®

QOssidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione . _
. Funzionamento carroponte @
secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango gaileggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodorant
ispessitore Eccessiva presenza di fango Si ] @[

nelleffluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |ZZ-)g-{ ¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EIRES

Accumulo sabbia nel canale

Griglie .. . ’ Sl '
"9 Solidi grossolani nell'effluente
, . Emissione di sostanze maleodoranti
ssabbiatore , . o ] NG
Dissabbiat Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[si] [}

) . Presenza fango galleggiante e
Sedm:i?atz.:one Funzionamento carroponte @ @_ i L Q \'(O
P Presenza di fango nell'effluente C(:‘ Q RoPor Y
Chiariflocculazione Controlio dosaggio floccuianti

(se in marcia)

Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

[s1]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione )
. Funzionamento carroponte @
secondaria ) .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluents

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [2]-19-14

CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrati N
Sollevamento - - ] ~
bianche e nere Presenza materiali galleggianti !_S__I @
- Accumulo sabbia nel canale i
Griglie Solidi grossolani nell'efflusnte @l
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili ad
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @
Sedimentazione Presc_enza fango galleggiante e R o
rimaria Funzionamento carroponte [ [N_o -
P Presenza di fango nell'effluente CARQ R 0 ?\9 My
. . Controllo dosaggio flocculanti
Chiarifloccutazione . )
(se in marcia) Controllo funzionamento pompe E @

Controllo quantita reagenti stoccati

Cy Presenza di schiume
Ossidazione

denitrificazione Presc?nza di fango in ga?feggfan*!ento @
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte c
Presenza di schiume

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante _
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume

Emissioni di sostanze maleodoranti .
Ispessitore Eccessiva presenza di fango j Sl [ 0]
nelf'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |7/ v/ 22 7
_
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] B

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

[

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobii

g

Accumuio
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

[s] &

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango neli'effluente

£,

)

PRES27H 418 S page 47
CHAERI POy 2 =277 4

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controflo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controilo quantita reagenti stoccati

7’

R

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Gzl

Presenza fango galleggiante

nell'effluente

Sedimentazione .
: Funzionamento carroponte E@/
secondaria S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione @/
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @"

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D] BUCCINO

PROCESSO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL

DATA | {§/do( 2o dZ
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggiant

[s1]

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodorant
Funzionamento parti mobili

Accumulio
equalizzazione

Emissione di sostanze maleocdoranti
Funzionamento aerazione

)

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelleffiuente

=]

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Si

NE

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

%]

Presenza fango galleggiante

edimentazione .
S sercr:]on daria Funzionamento carroponte @]
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante o
. s . . . o
Digestione fanghi {Funzionamento asrazione E m@
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango ] Sl

nell'effluente

o]

ino}

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA f’}—jo~/4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiaii galleggianti

[s1]

&

Grigiie

Accumulo sabbia nel canale

Solidi grossolani nell'efflusnte

7

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

5]

B

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aeraziona

pd

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelleffiuente

EX

Felro
CAfARo Vo v

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

5]

i

7

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in gailleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1]

]

L

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria ) .
a Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione fﬂ_ﬂ
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango Sl I

nell'effluente

sl

NO

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | [6~(&~ 2wvil
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - N
bianche & nere Presenza materiali galleggianti E’
Griglie Accumulo sabbia nel canale @,
9 Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @-
. . Presenza fango galleggiante
Sedm;i?nnatzzrone Funzionamento carroponte E— @ G tho Pocetiz
P Presenza di fango nell'effluente ' 7;53 2Zp1to

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Si

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[g}

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carroponte E ‘
secondaria _n . P . U
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante _
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione Sf[ @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango )

nell'sffluente

8l

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 1570 - |4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materialj gaileggianti

EIRCEN

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani neil'effluente @:
. . Emissione di sostanze malecdoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobil; E@J ‘
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

] ]

=

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

. [

EARY:
< R Loy,

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

sn[&g

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[]
&
¥

Sedimentazione

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte

secondaria . )
nea Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango [ 8l ] N

nelleffluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D| BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

(se in marcia)

Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

S'Ei?.

DATA |74~]o-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
—
Sollevamento - _— x|
bianche e nere  |T Tesenza materiali galleggianti @
- Accumuio sabbia nel canale
Grigiie Solidi grossolani nell'effluente @\
. i Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobilj
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti t
equalizzazione [Funzionamento aerazione @~
. . Presenza fango galleggiante I
Sedln:i;n;zzxone Funzionamento carroponte E @_ {_FQ Mo .
P Presenza di fango nell'effluente CAQ P Poath
Chiarifiocculazione Controflo dosaggio flocculanti

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazions

[s1] Bl

Presenza fango galleggiante

nell'effluente

Sedimentazione : 1
. Funzionamento carroponte @
secondaria . ) "
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si !
Presenza di schiume "
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango i S| I&

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /& /- oy
CONTROLLO DA Problemi
1. . e
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Not
Sollevamento - I »
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @'
Griglie Accumulo sabbia nel canale "
g Solidi grossolani nelleffluente \@
, . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti ;
équalizzazione (Funzionamento aerazione
. . Presenza fango galleggiante N A e e T
Sedm:;natarai:one Funzionamento carroponte E @_ I o
P Presenza di fango nell'effluente | ST

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

5]

Presenza di schiume

Ossidazione . : .
o Presenza di fango in galleggiamento i E
denitrificazione 2hza di fang ! ga! 99 am. N
Funzionamento agitatori / aerazione
) . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione :
:ecor:l daria  |Funzionamento carroponte st ]-{nob
Presenza di schiume J'
Presenza fango galleggiante u
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione /‘f
Presenza di schiume _
Emissioni di sostanze maleodoranti _
Ispessitore Eccessiva presenza di fango ?1] /“3;;9]-

nell'effluente

St

(o]

L'operatore .=




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 12- |© -~ (4

b?;f;ggi’:; Presenza materiali galleggianti E @’
O8I0 o grosant e 3¢

s o et | (5]

cousizzatons [Forsonmmane oot | (57 (gt

Sadimenizi 7197 000 gieggan 5 | Cor oo g
primaria Presenza di fango nelfeffluente 'de.‘ 2 it

Controllo dosaggio floccutanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoceati

Chiariflocculazione
(se in marcia)

oy Presenza di schiume
Ossidazione

denitrificazione Prese_enza di fango in ga?tegglamento @
Funzionamento agitatori / aerazione

v

Sedimentazions Presenza fango galieggiante

secondaria _|FUnZionamento carroponte El @'
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @'
Presenza di schiume

Emissioni di sostanze majeodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango g'
nelfeffluente

st] [No

L'operatore



IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

B

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA /1. /0-1¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canhale

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Griglie Solidi grossotani nell'effluente
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @ f
Funzionamento parti mobili -
Accumuio Emissione di sostanze maisodorant

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effiluente

(]

NO

TeR Mo
CARRo Popih

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Si

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

=

/

nell'effluente

secondaria . .
condar Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ,
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione si] @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti .
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

=

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D| BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | ©9- /-2 (4

CONTROLLO DA Problemi
. . o]
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - . -
bianche & nere Presenza materiali galleggianti E 1@
- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente JE
Dissabbiatore Emissione di sostanze maieodoranti JE,
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti n
equalizzazione |(Funzionamento aerazione @
. . Presenza fango galleggiante Par2
. feof?oe N
Sedng;n;zglone Funzionamento carroponte E E Ca EP -
P Presenza di fango nell'effluente | FErtmn
o . Controllo dosaggio flocculanti
Chlanﬂoccu!a.'z;one Controllo funzionamento pompe 8l Lg
(se in marcia) o i )
Controllo quantita reagenti stoccatj
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presgnza di fango in ga!legglamento @'—
Funzionamento agitatori / aerazione
i . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione .
secondaria Funzionamento carroponte @’

Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione E @
Presenza di schiume '

Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango '
nell'effluente

L'operatore -




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D| BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [02-10- Iy

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - N -
bianche & nere Presenza materiali galleggiant -@:
- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
. , Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobii ’@
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti 3
equalizzazione |Funzionamento aerazione @
. . Presenza fango galleggiante S A,
Sedm:ierennati;lone Funzionamento carroponte E TR Mo .
P Presenza di fango nell'effluente i« Q Q 0O TO g
Controllo dosaggio flocculanti

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo funzionamento pompe sl @L
Controlio quantita reagenti stoccati

C Presenza di schiume
Ossidazione

N Presenza di fango in qalle jamento sI IE
denitrificazione : 9 . 9 . 99 \
Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carroponte @
secondaria . .
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi |Funzionamento aerazione &
Presenza di schiume

Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango [ Si
nell'effluente

L'operatore




B IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

| CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA 06 - )0 - (¢
CONTROLLO DA Problemi
. . ot
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento - I Z]
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
- Accumuio sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nelfeffiusnte |
. . Emissione di sostanze maleodorant
Dissabbiators Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @]
. . Presenza fango galieggiante I
{
Sedimentazione unzionamento carroponte [NO] fub e
primaria . , CAQ P AT
Presenza di fango nell'effluente ﬂ 7 O VO L2
. . Controllo dosaggio flocculanti _ ,
Chiarffloccula;zone Controlio funzionamento pompe E’ @
(se in marcia) . . . -
Controtlo quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presgnza di fango in ga.l!eggtam_ento @
Funzionamento agitatori / aerazione
: . Presenza fango gaileggiante
Se:érgc?;;zz;;gne Funzionamento carroponte E [E
Presenza di schiume ' )

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi Funzionamento aerazione E
Presenza di schiume ”

Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango Ls—tl 3
nell'effluente

SIM

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE Di BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | O5/40/ 5 A,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sollevamento - I _
bianche e nere Presenza materialj galleggianti st ‘I&

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nelfeffluente

EIRT

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

=1

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione

(o] Pt

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

‘Ino ] ‘
o @ﬁc’cf/gay% é %M/ #
)

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento Carroponte
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi {Funzionamento aerazione

Presenza di schiume

=] R

Emissioni di sostanze maleodoranti

Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nelf'effluente

Sl

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

2.4,/70/ 22/

DATA
CONTROLLO DA Problemi
. . Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
/"
Sollevamento - o @/
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
- Accumulo sabbia nel canale L
Griglie Solidi grossolani neli'effluente @/
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili %
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione {Funzionamento aerazione @
Sedmentazins | e | @ | 2
primaria P N s Vi N

Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controilo quantita reagenti stoccati

5] [

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

[s] 641

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funziohamento carroponte
Presenza di schiume

(51 5

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

[ fg

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza difango
nell'effluente

Ellisg

- L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |97/ v0/ 207/,
CONTROLLO DA Problemi
: , ote
SETTORE EFFETTUARE riscontrati N
Sollevamento - N 7]
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
.- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @/ i
) . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @/
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti l@/
equalizzazione |Funzionamento aerazione
Sedimentazione |~ "€S€NZa fango galleggiante EBBAD 720 17 £
fimaria Funzionamento carroponte %ﬁ ‘
P Presenza di fango nel'effluente FE R

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controilo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] [k

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / acrazione

L] Ish

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] g

secondaria S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @/
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @/

nell'effiuente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |92/ 2/ 22
CONTROLLO DA Problemi
. . Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
Sollevamento - N
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @’
Griglie Accumulo sabbia nel canale
9 Solidi grossolani nell'effluente @/
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobii @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @/
Sedimentazione |FTéSenza fango galleggiante ERIAC PP 1f P2
fimaria Funzionamento carroponte @ ~
P Presenza di fango nell'effluente A e
Chiariflocculazions Controlio dosaggio flocculanti

(se in marcia)

Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

(=] it

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[} gl

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[s1] b

secondaria A
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione @/
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti ;
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D| BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 30,09/90/7
o [ QTR ool e
b?;r':g::??et; Presenza materiali galleggiant; @/
Sigie | grossdt meeonele Elli:g
o [I1ttors s s | 15
ccmlztasions [Fimsinmpen Sanze meleodorat | 51
/

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

ﬁ’ 7o /‘00447/.2, %{? T

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controfio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Sl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

nelf'effluente

secondaria C
cond Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione [@“
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango ] l @/

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [36-08- (4

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento - -
bianche e nere Presenza materiali gaileggianti [@]
. Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @

. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore ) : " Si
Funzionamento parti mobij m

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @ GI} Q Rg fo Wi
equalizzazione |Funzionamento aerazione — -
tc Rh )

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

primaria Funzionamento carroponte %]
Presenza di fango nell'effluente

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe Sl b@_
Controllo quantita reagenti stoccati

Chiariflocculazione
{se in marcia)

. Presenza di schiume
Ossidazione

denitrificazione Presgnza di fango in ga!feggtam.ento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carro onte ﬂ 'E
secondaria . , rrop .
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi {Funzionamento aerazione @/
Presenza di schiume

Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 27/07 /2 CA17
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'sffluente gﬂ
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili ‘@
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

" e ? zayg e g € % r "

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

= <

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in gaileggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria R
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione EE
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

[st] [no]

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 28/ 07/ 80l
CONTROLLO DA Problemi
: . Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrat
Solievamento i —_— 5]
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento paiti mobiii :@
Accumulo Emissione di sostanze malecdoranti S
equalizzazione |Funzionamento aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante /a- ;gt'cywnﬁ[ﬁ %e CoAr? &,
Funzionamento carroponte

primaria

Presenza di fango nell'effluente

[5d ol

T

A4

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

. A %g/ fJQ’/é
2’://? P ?’ a : o

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume .
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[st] Juef

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

[st] 9

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione 7@
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango

nell'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |S#/oF) 204 ¢,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] e

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

CARRo (o4t FER “1(

FAYGo (10 Suler fe g

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

5] [

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[si] [

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

[=] g

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

[s1]

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
neli'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 25/0F /2047
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] et

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nel'effluente

=~

bZ

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[si] Tosf

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelf'effluente

24" o]

o /,a%,% f/é fo_tpre ,

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] et

};/(CGJ_;{ ?ﬂ@"‘,mﬁjn
I [ 4 LA 4

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Elni=|

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si ’Bg]’
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @»

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 25- 7~ 20 1,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [het-

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effiuente [xe]
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] [Bs]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

EnktboPocdr -F e O

FaowGo - lee -

Er L U3E G imtngz s D

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzichamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] gt

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] [vet

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione )
) Funzionamento carroponte sl s
secondaria . . pon
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante _
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione ISI
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

neil'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |9 4~ ofR. /¢
CONTROLLO DA Problemi
: . Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
Sollevamento ' . N ;
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @
- Accumulo sabbia nel canale @
Griglie Solidi grossolani nell'effluents
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili L
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazions |Funzionamento aerazione @
. . Presenza fango galleggiante —
Sedimentazione | o0 amento carroponte sfl INo| | T2 o
primaria ; , ' - o SN
Presenza di fango nell'effluente CQ P o ot

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculantt
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

QOssidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione : b
. Funzionamento carroponte
secondaria ) , .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione /-j@
. . [
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |23-98- [
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

5

Accumulo sabbia nel canale

Griglie o ans sl @
igli Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore . . L [ st l
Funzionamento parti mobili ~
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s1] ¥

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango neil'effluente

-

FAvbw 1= GA L pe AN
RN nt (‘AQ (2() ot "t

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

=) 6

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

(5]

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

[51] [be]

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

=] g

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

(1] el

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 22-0%- 20 (&
serome | CQMROLOOn  [rmen | g

b?;g:;:g?}rg; Presenza materiali galleggianti 30]
ridie IS i grossoian nerefvame o
ssapir Esone o sosanzenalosoran
ccualizzadons[Fimsionaments s | [5] 55

sadmeriazons [P1%%7ea ango gcleagnt e e s e

primaria Presenza di fango nell'effluente Calino Pocdir - FEr i

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] el

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] e}

Sedimentazione

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Co
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi JFunzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

neil'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 2/- o9 (L
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] Pt

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento serazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

FAaGe . [ w
GA2L=O-6 AR O .
ConnofZo R T ErRex ©

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio floccutanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA (27 -~ 98-l
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materialj galleggianti

Griglie

Accumulo sabbia ne! canale

Solidi grossolani nelleffluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobii

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

EIR!

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

FarGo (wCaccSeoaye o

FERMo CAR Ry Porin

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Contrallo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante !
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
[spessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 20 /7 /oty
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Soilevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] ]

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente /@
Dissabbiatore Emlsglone di sostan;e mgl_eodoranh p %’
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

X

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

b

[Nl

k.

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controilo quantita reagenti stoccati

12 _Q/,Z://;m
):jj;'a" P! / fm’ K

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria C o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione E
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

[nol




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | | 7~ 0 9~ S [,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE risconirati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] Bt

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili I@"
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[=] It

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

(3 [no]

Facéo o @aéé;é’é@wﬁ’
ConhorsoYoo - (FE7 o

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Bl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

(1] Bt

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponts

[s1] [Rel”

secondaria Co
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @’
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze malecdoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango i SI] g

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /i - OF- U,

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Solievamento - S
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
Griglie Accumulo sabbia nel canale ‘
g Solidi grossolani nell'effluente i

. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore ) . " Sit.
abbiator Funzionamento parti mobili @

Accumulo Emissione di sostanze maiecdoranti @
equalizzazione |Funzionamento aerazione

r“'\
,. . . Presenza fango galleggiante | AT AGy (A
Sedlrz?nn:raiz;one Funzionamento carroponte @ ,ﬁ_a GQ cs Chn S WS W
P Presenza di fango nelleffluente FeQ Fo CAQ Qq forc )

Controlio dosaggio flocculanti .
Controlio funzionamento pompe E @
Controllo quantita reagenti stoccati '

Chiariflocculazione
(se in marcia)

S Presenza di schiume
Ossidazione

L Presenza di fango in ga iame 3l @
denitrificazione ) adiiang _lng !Jegg am. to
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

. Funzionamento carroponte H E}@
secondaria . . pon .
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Emissioni di sostanze maleodoranti /
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango NS
nell'effluente

L'operatore

........................................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |79/ 25/ 20 /(.
CONTROLLO DA Problemi "
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

e

Griglie

Accumulo sabbia nei canale
Solidi grossoiani nell'sffluente

=

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

=

(2

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionhamento aerazione

5] [

GPRI2E2/ 12 T

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

o

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

=) B

Ossidaziche
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

(] f

Sedimentazione
sgcondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

5] ¥

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funziocnamento aerazione
Presenza di schiume

[51]

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effiluente

L'operatore

.................

PRESENFY Fpiier Tl
J2ING COMIrDs55




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |4 -9S. 1 (|
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [+

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

[s1 bl

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s1] o

Accumulio
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

[s] g

Piesint AALG O in
GALLY ¢ iANTGw ™ o
FieHo (A RRy o

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[si] (%]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazions

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |{Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluents

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | [5/0f/ 2047
CONTROLLO DA Problemi
. . Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
Sollevamento - I
SI{ 1
bianche e nere | T€SeNZa materiali galleggianti E ,ﬁ
Griglie Accumulo sabbia nel canale ,@
9 Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti ;@
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione {Funzionamento aerazione @r
. : Presenza fango galleggiante toeorensa famqo ./f,;f’
Sedimentazione ) .
orimaria Funzionamento carroponte @ 5 ?

Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
neli'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 1J- © ¥« 2011,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] 3=

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani neil'effluente

[s1] [Bet

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maieodoranti
Funzionamento parti mobili

1] [p]

Accumuilo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Lst] [bet

Sedimentazione
primaria

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

o]

r"ru;sn:m% Foweo (o
CALLE CEp MR a To
CARNo (A s NV T R o

Chiariftocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio floccutanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

=] [

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione :
secondaria | HnZionamento carroponte [si]| [ngf
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [{Funzionamento aerazione [E
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effiluente

L'operatore




HVIPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 7707/ /%
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

[s1] [t

Accumulo sabbia nel canale

Grigiie Solidi grossolani nell'effluente @,
Dissabbiatore Emissione di sostanze maieodoranti @n
Funzionamento parti mobjl;
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlle dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galieggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galieggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluents

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |72/05) 20 7
CONTROLLO DA Problemi )
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

)

Accumulo sabbia nel canale

igli o . ) Si
Grighe Solidi grossolani nell'effluente . ﬂ
. , Emissione di sostanze maleodoranti
D 0 , , . 3l
Issabbiatore Funzionamento parti mobili . ;‘E
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedmenta_zwne Funzionamento carroponte J@
primaria . :
Presenza di fango nell'effluente
Chiarifiocculazione Controllo dosaggio flocculant

(se in marcia)

Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

s %)

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

[s] b8l

ispessitore

Emissioni di sostanze maleodorant
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

(5] ]

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |74/29/ 20 A
CONTROLLO DA Problemi ’
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(] b8

Grigiie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nel'effluente

[s] el

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[s]

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

(] el

Sedimentazione
primaria

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denifrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazions

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria ) )
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ‘,
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @/
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |19-0% -4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canale

4

Griglie Solidi grossolani nelleffluente
. , Emissione di sostanze maleodoranti "
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Ed

frorFUL 2 onh
O}\ ?\‘{9 ?gi\fﬁ‘(

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

b

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

g

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

rd

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
[spessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA ©5-9Y. |4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiaii galleggianti

o

g

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @w_
Funzionamento parti mobili ~

Accumulio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

LorF v Tollh

CARR fo 1k

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlto funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Co
Presenza di schiume
Presenza fango gaileggiante /
Digestione fanghi Funzionamento aerazione [@L
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA p{-958-1 ¢

cevone | cgupotione [eoen
b?:é‘f;gzirsfe Presenza materiali galleggianti
Gridle oo arossolan orarame ~
s [Erisioned e oo | ) iy
ccuizzadons [Funsonmment soramaeo%ere | [ 58)
Sedimentazione | FT€S€NZa fango galleggiante , Vaor+Jd v Vo v 5

Funzionamento carroponte [no
Presenza di fango nell'effluente

primaria

QR Qohviy

Chiariflocculazione Controlio dosaggio flocculanti

(se in marcia) Controllo funzrqngmento ppmpe - @1
Controilo quantita reagenti stoccati

. Presenza di schiume
Ossidazione

Fad

e Presenza di oin gal i S
denitrificazione nza difango in g lieggiamento e
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione Presenza fango galleggiante

\ Funzionamento carro e E [@
secondaria m' N carr pont .
Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione ﬂ_gl
Presenza di schiume '

Emissioni di sostanze malecdorant;
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @;
nell'effluente

L'operatore ke N> @L?VL




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [p3-- 95 - (|
crore | commonon  [ren
bsi;)r?sr\::??wrg; Presenza materiali galleggianti @
Grgle S grossaiant oA
R e e I
ocuatssatione |Funsiomamons aomapacoderant | 157 fig]
Sedimentazione |TeSeNZa fango galleggiante ko NVeda Lo

primaria

Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

] g

CA @Qo Pl

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoceati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

]

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nelleffluente

=) %

L'operatore @/é’




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [06- 98- (¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galieggianti

[s1] [

Accumulo sabbia nel canale

N

Griglie - . , S|
rigl Solidi grossolani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodorantt [
Dissabbiatore . ; » |
' , Funzionamento parti mobil; @\
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

(5] @

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

BN

Mo b B UM TooVy
Cp LR o Fo ML

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculant
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

(] bl

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / asrazione

(=] bl

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

&) &

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante »
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

operatore O /ﬁ‘ ........ g’ "Lv\r\-ﬁ




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [05- 08-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

=] [

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

5] [

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

3 [

Mok FUrt o M)
QARG Ponin

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria N
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione
Presenza di schiume '
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [04-085.(4
CONTROLLO DA Problemi
. , Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
Sollevamento . .
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @
- Accumuio sabbia nel canale
Grigiie Solidi grossolani nell'effluente @
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @L
Funzionamento parti mobil;
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione [Funzionamento aerazione @
. N LY
Sedimentazione Presenza fango galieggiante jU oMYt J }u?, v 0 l\/ P

primaria

Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

ENT

CaRRe Lonis

Chiarifiocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio floccuianti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[2]
3]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

Sedimentazione )
. Funzionamento carroponte
secondaria . )
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione lﬁ]
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

nell'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA ©3.05-//
CONTROLLO DA Problemi
: : Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrat
Sollevamento . I N7
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
Grialie Accumulo sabbia nel canale @
9 Solidi grossolani nell'effluente
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti @
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @
. { — N
Sedmentaone|comsinanons e | G ] | L0~ FUF ROV
primaria P -

Presenza di fango nell'effluente

Cnilo oM

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio floceulanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

] %

.

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[ne]

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

s1] el

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [09-9S - |(
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Ls1] ye].

T

Accumulo sabbia nel canale

riglie - ans si @
Grig Solidi grossolani nell'effluente
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti IE‘
Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

5] 1

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

74 [

Nor rdp lla My
¢4 R0 ?oﬂ‘f@.

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

si] b

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitator; / aerazione

] ]

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

[5] i)

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [0/-0S.1d
CONTROLLO DA Problemi
) . e
SETTORE EFFETTUARE riscontrati No
Soilevamento . I
bianche e nere Presenza materiali galleggianti @
.- Accumulo sabbia nel canale
Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
Dissabbiatore Emissione di sostanze maleodoranti I-S_—i I@
Funzionamento parti mobili !
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti
equalizzazione |Funzionamento aerazione @
Sedimentazione | r€senza fango galleggiante Kol TV v & oM, A

primaria

Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effiuente

k][]

CARRS Por ey

Chiariflocculazione

(se in marcia)

Controilo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

[s1] 8]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

(] il

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

(5] B8]

secondaria S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango ﬁ@

nell'effluente




